Politechnika Wroctawska

Automatyzacja i wizualizacja linii produkcyjnej

Opiekun grupy: Lower Michat dr inz.

produkcyjnej firmy FESTO. W ramach .

projektu wykonano:

. wizualizacje linii
programie InTouch,

produkcyjnej«" w .

» sterowanie automatyczne realizowane
poprzez oprogramowanie w programie .
Proficy Machine Edition sterownikéw
GE FANUC w jezyku drabinkowym
(LAD) oraz zarzadzanie sterownikami z
poziomu aplikacji InTouch,

* sterowanie reczne realizowane z
zewnetrznej aplikacji oprogramowanej
w jezyku C++ utworzonej w Microsoft
Visual Studio,

* potaczenie w sieci sterownikow PLC.
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A e e Automatyzacja oraz wizualizacja linii Dalsze prace nad projektem obejmuja:

rozbudowe linii produkcyjnej o nowe
moduty,

zastosowanie czytnikdw Barcode do
zwiekszenia mozliwosci_sortowania
elementow,

sterownie linig produkcyjng z panelu
dotykowego,

Przygotowanie stanowiska naukowo-
badawczego do prac doktorskich
dotyczacej szeregowania zadan
realizowanej przez doktorantéw pod
kierownictwem dr hab. Wojciecha
Bozejko

Sktad grupy: Budzinski Krzysztof, Chudy Radostaw, Grucelski Jakub, Kietbowicz tukasz



